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Qualimaker 2™ guf einen Blick

Eigenstandiges System mit den neuesten Mess-
methoden fiir alle Zargen Schweissmaschinen.

Modulares, aufriistbares Konzept.

Sehr leicht verstandliche Software und
handelsibliche und zuverlassige Hardware.

4-Kanal-System

OVERVIEW

Faulty Can Trigger

Infrarotsensor

Das System wird standardmassig mit einem
IR-Sensor geliefert, der vielseitigsten und
genauesten Messmethode. Der IR-Sensor misst die
Temperatur der Schweissnaht, er ist wartungsfrei
und kann an allen Schweissmaschinen montiert
werden.

Beschleunigungssensor

Dieser Sensor misst die Bewegung der oberen
Schweissrolle und ist die beste Methode zur Erken-
nung von sowohl geknickte Ecken als auch von
ungleichmassigen Abstanden der Zargen. Er kann
mit minimalem Aufwand auf alle Schweissmaschinen
montiert werden.

Spannungs-Messfedern (optional erhéltlich)

Die Messung der Spannung zwischen den Schweiss-
rollen am Kupferdraht wird ebenfalls unterstitzt, ist
aber wegen der tiefen Integration ins System sowie
des kostspieligen Verschleisses nur als Option verfig-
bar. Wenn jedoch eine Schweissmaschine bereits mit
solchen Kontaktfedern ausgerustet ist, ist nur die
Software I-PC und SmartCONTROL™ erforderlich.

Verarbeitung: Industrie-PC + Software

Der I-PC analysiert jeden einzelnen Schweiss- punkt,
vergleicht ihn mit einem “idealen” und verwaltet den
Auswurf der fehlerhaften Dosen. Andere Sensor-
en oder weitere Komponenten und kommende
Entwicklungen konnen einfach integriert werden.
Die Anlage wird mit Entwicklungsumgebung und
Programm geliefert.

Einzel- und Massen-Dosenauswurf

Fehlerhafte Dosen konnen beim ersten angeschloss-
enen Forderband oder (in Abwartsrichtung) als inte-
grierter Bestandteil im PowerCURE ausgeworfen
werden. Im Falle eines Systemfehlers wird in einer
zweiten Station, ein Massen-Auswurf aktiviert, um mit
200%iger Sicherheit zu gewahrleisten, dass keine
mangelhaften Zargen die Folgemaschine erreichen.

SmartCONTROL™

Sie werden unsere SmartCONTROL™ zweifellos lieben
— entweder aufgrund ihrer Ergonomie oder Aufbaus von
Soft- und Hardware. Das HMI kommuniziert drahtlos mit
dem PC und ist Gerate-unabhangig (Webbrowser-basiert).
Optional stellen wir Ihnen einen Eingang fiir eine Uberwa-
chungskamera zur Verfiigung, mit der Sie lhre Linie via
Online-Zugriff von Uberall aus sehen konnen.




Technische Daten

Eigenstandiger Schweissmotor

Industrie-PC

Software

Kommunikation

Steuerung

Typische Fehler

Sensoren

Can Man AG

Muelisacker 221
CH-5705 Hallwil

Technische Anderungen, ¢

Beckhoff 1,9 GHz, 2 CORE, 2GB DDR 3

Microsoft Windows 7
Beckhoff TwinCAT

LAN-Modem and local W-LAN HotSpot
integriert

Apple iPad fir Internetbrowser-basierte
Benutzeroberflache

Infrarotsensor mit bis zu 10 kHz
Beschleunigungssensor

Spannungs-Messfedern (optional erhaltlich)
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Geknickte Ecken /
Spalte im Rumpf



